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产品主要特点 主要配置参数

绿色纯电驱动、更加环保减排

动力智能强劲、作业高效节能

欧美高端平台、舒适安静方便

畅享超长质保、可靠安全无忧

双枪直流快充、超长续航时间

①以“电”代“油”，即整车行走系统和液压系统分别由电机驱动，纯电动、零排放、无

污染；同时可省去柴油机空滤、机滤、柴滤等维护保养成本。

②平均能耗成本约为柴油机的1/3，大大降低能源使用成本。

③每台电动装载机每年可减少CO2排放量超过150吨，减少碳排放，更加绿色环保。

①全新XC9系列欧美高端平台产品，采用CE、北美等标准设计，全新工业造型外观设计。

②标配超曲面、全景式、国际化驾驶室，人性化的布局与流畅的造型，开放通透，安静舒适。

③大铰接、大开档、矿山级车架结构件设计，采用CAE仿真分析、机器人焊接等智能设

计制造手段，满足各种超重载工况作业要求。

④标配全后翻电控举升机罩，开启角度大，维修保养更便捷。

①行走系统采用行业独创的串式双电机的驱动技术，可进行智能耦合传递，更智能强劲；

②行业首家无变速箱方案，降低故障反馈率，免去变速箱维护使用成本，省心省钱。

③整机标配FNR手柄功能，可根据油门开度实时调整电机转速，实现无级变速，作业更

加高效。

④电机控制器通过检测制动或油门信号等控制，可使电机在作业过程中实现给电池反向充

电，作业更加节能。

①“三电系统”等关键电器部件采用标准化、模块化设计，选用国际知名品牌，防尘防水

要求满足民用商用车IP67等级，电池、电机质保五年或10000小时(以先到项为准)，安

全可靠。

②关键部件系统采用电子风扇等智能热管理系统，可满足不同作业要求，更加智能高效。

③整车采用三级故障安全保护功能设计，可根据用户要求自由设定低电量充电提示，运行

状态信息、故障信息等可通过显示屏显示；还可进行在线远程故障诊断，更加智能无忧。

①整车配重左侧设有两个充电接口，充电接口满足国标要求，支持双枪、直流、快充；

此外，两个充电接口也可任选其一进行单枪充电。 

②充电桩规格推荐选用240kW～360kW，务必严格按照相关使用要求充电。

③作业工况不同，续航时间有所不同，平均充电一小时，连续作业6～10小时。
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3.2

19500

270

3420

1240

3350

2250

170

174

9.7
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额定载荷

额定斗容

工作质量

电机额定总功率

卸载高度

卸载距离

轴距

轮距

最大牵引力

最大掘起力

三项和时间

最大爬坡角度

转向角度

前进I/II档

后退I/II档

整机外形尺寸(长×宽×高)

XC968-EV主要配置 项目规格

品牌类别

型式

操作方式

型式

行车制动

驻车制动

型式

系统电压

规格

一般工况

重载工况

300kW充电桩

可选规格

防冻液

驱动桥油

液压油

驱动桥

转向液压系统

空调系统

控制系统

轮胎

充电时间

充电桩规格

油品加注

徐工干式桥

双泵合流

先导操纵

流量放大

气顶油、钳盘式

气控、钳盘式

电动、冷暖

DC 24V

23.5-25

6～10h

5～6h

55min

240～360kW

45L

2×27L

200L

工作液压系统

制动系统

续航时间

徐工装载机的产品技术在不断改进和升级，产品样本中的配置参数、细节外观等与实物有差异的，以实物为准；
以上解释权归徐工所有，我们保留在未事先告知用户的情况下更改产品的权利。

XC968-EV是徐工第三代纯电动装载机的代表之作，采用行业首创的“三电机”技术方案，即整机无变速箱。利用徐工核心自主的功率智能匹

配优化技术，对整车电机功率、转速、转矩等进行集成化智能控制，结合智能热管理系统、能量回收、三级故障安全保护等功能设计，实现整机的智

能、高效、安全作业。满足-40℃～50℃的环境使用要求，在钢厂、电厂、焦化厂、煤化工、煤场、砂石料、隧道等工况中得到广泛应用。


